
 
 

 
 

Reactive Glaze 
            Reactive Glaze คือ เคลือบท่ีมีผิวเคลือบหลากหลายแบบผสมผสานกนั  เช่น เคลือบหลอมไหลตวัสูงแต่

บางส่วนก็มีความทึบหรือด้านผสมอยู่ด้วยหากชุบเคลือบหนา  ลักษณะเคลือบท่ีผสมผสานกันน้ีเกิดจาก Phase 

Separation ของวตัถุดิบในส่วนผสมของเคลือบ โดยผูผ้ลิตไดเ้ลือกสรรวตัถุดิบ สีและ Oxide ให้เหมาะสมในการเผา

แบบ Oxidation  วตัถุดิบบางสูตรทาํใหมี้การตกผลึกเล็กๆในเน้ือเคลือบ เคลือบบางสูตรอาจให้จุดสีกระจายตวัทัว่ผิว

เคลือบแบบ Speckle หรือเกิดเป็นร้ิวสีท่ีมีส่วนผสมมากกว่าหน่ึงสี  เป็นตน้ ผลเผาของเคลือบ Reactive Glaze 

สัมพนัธ์กบัจุดหลอมตวัของของวตัถุดิบและ Oxide ในสูตรเคลือบ   การทาํเคลือบ Reactive อาจผสมเคลือบพื้น

ประเภทเคลือบทึบท่ีมีจุดหลอมตวัสูงกบัเคลือบไฟตํ่าซ่ึงมีปริมาณวตัถุดิบท่ีเป็น Flux อยูม่าก ทาํให้เกิดการดึงตวัของ

เคลือบระหวา่งเผา ปฏิกิริยาระหวา่งเคลือบจะทาํใหเ้กิดสีหรือผวิเคลือบแตกต่างกนั  บริเวณขอบหรือในจุดท่ีเคลือบ

ไหลตวัไดดี้  จึงเป็นเคลือบท่ีมีลกัษณะพิเศษและมีเสน่ห์งดงามเฉพาะตวั   

 

            ขอ้ดอ้ยของ Reactive Glaze คือ คุมเฉดสีและผวิเคลือบใหไ้ดผ้ลเผาสมํ่าเสมอค่อนขา้งยาก ถา้ควบคุมการผลิต

สีเคลือบ ชุบเคลือบและเผาไม่ดีพอ หากมองในเชิงศิลปะจะมีคุณค่าเพราะแต่ละช้ินไม่เหมือนกนั ถา้ตอ้งการผลิตงาน

แบบ Mass Production ขอ้สําคญัคือการเผา Reactive Glaze จะ Sensitive ต่ออุณหภูมิและบรรยากาศภายในเตา ควร

สังเกตตาํแหน่งการวางช้ินงานและผลเผาหรือเฉดสีท่ีไดใ้นแต่ละตาํแหน่ง สามารถนาํเคลือบชนิดอ่ืนท่ีไม่ Sensitive 

ต่ออุณหภูมิและบรรยากาศการเผามาวางเสริมใหเ้ตม็เตาได ้จะช่วยใหค้วบคุมโทนสีและไดผ้ลเผาท่ีใกลเ้คียงกนั 

ข้ันตอนการเคลอืบผลติภัณท์ 

สัดส่วนเคลือบต่อนํ้าแนะนาํ 10:8 โดยนํ้าหนกั อาจเติม CMC หรือ โซเดียม 0.3-0.5% เพื่อปรับการไหลตวั

ของ เคลือบ ควรทดลองเพิ่มหรือลดปริมาณนํ้าและศึกษาการชุบเคลือบหนาบาง สูตรเคลือบท่ีไหลตวัสูง ช้ินงาน

แนวนอนและแนวตั้งจะใหผ้ลหลงัเผาแตกต่างกนั ควรเตรียมเคลือบและใชใ้หห้มดภายใน 2-3 วนั การเก็บเคลือบท่ี

เตรียมไวใ้ชง้านนานเกินไปอาจทาํใหไ้ดสี้และผวิเคลือบท่ีไม่เสถียร การทดลอง สังเกต และควบคุมปัจจยัต่างๆ ใน

ขั้นตอนเตรียมเคลือบและเคลือบช้ินงาน จะช่วยใหค้วบคุมโทนสีและผลเผาใหใ้กลเ้คียงกนั 

สูตรเคลือบท่ีมีการไหลตวัมาก ตอ้งระวงัการไหลของเคลือบไปติดแผน่รองเตา วิธีการป้องกนัการไหลติด

ของนํ้ายาเคลือบ ควรชุบหรือพน่นํ้ายาเคลือบใหบ้างเล็กนอ้ยในบริเวณใกลฐ้านของผลิตภณัฑโ์ดยเวน้ระยะใหเ้คลือบ

สูงจากฐานข้ึนมาอย่างน้อย 2 น้ิว (หรืออาจใช้เคลือบท่ีไม่ไหลตวัชนิดอ่ืนกนัไวท่ี้ด้านล่างแทน) อีกวิธีคือทาํขาตั้ง

ผลิตภณัฑ ์(Setter) กนัเคลือบไหลคลา้ยขาถว้ยรองตูก้บัขา้ว ทาอลูมิน่าท่ีขอบวงแตะติดกน้ผลิตภณัฑ ์ 

ช่วงอุณหภูมิการเผา 1,200 ºC-1,230 ºC  สามารถเผาร่วมกบัเคลือบชนิดอ่ืนได ้แต่ควรวางผลิตภณัทห่์างจาก

กนัประมาณอยา่งนอ้ย 2 น้ิว โดยรอบทุกช้ินงาน 
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รายละเอยีดสินค้า 

ER-001 Reactive Glaze 

ER-200 Sahara Glaze 

ER-201 Caramel Glaze เคลือบท่ีมีการไหลตวัมาก ตอ้งระวงัการไหลของเคลือบ 

ER-202 Mocca Glaze เคลือบท่ีมีการไหลตวัมาก ตอ้งระวงัการไหลของเคลือบ 

ER-210 Taro Glaze 

ER-821 Rust Glaze เคลือบท่ีมีการไหลตวัมาก ตอ้งระวงัการไหลของเคลือบ 
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