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TECHNICAL DATA SHEET  

DG-460 น้ํายาเคลือบขาวทึบไฟสูง 
 

 น้ํายาเคลือบผลิตจากวัตถุดิบคุณภาพที่เลือกสรรแลว ดวยกรรมวิธีควบคุมการผลิตทุกขั้นตอนทําใหไดคุณภาพสม่ําเสมอ 
DG-460 ประกันไดไมมีสารตะกั่วเจือปน เปนน้ํายาเคลือบชนิดเฟลดสปารติดสูตรพิเศษ มีอุณหภูมิเผาคอนขางกวางระหวาง 1180-
1260 ๐C ชวงอุณหภูมิที่ใชงานที่ดีที่สุดอยูระหวาง 1200-1220 ๐C เหมาะสําหรับเคลือบเนื้อดินเอิรทเธ็นแวร สโตนแวร หรือซอฟท
พอรซเลน สามารถใชงานกับภาชนะที่บรรจุอาหารหรือเครื่องดื่มได เปนน้ํายาเคลือบมาตรฐานสําหรับใชงานไดทั่วไปดังนี้ 

 เปนน้ํายาเคลือบพื้นฐาน สําหรับผสมสีในเคลือบไดเกือบทุกสี โทนสีเผาแลวสวนใหญจะสกาวสดใสดีมาก 
ขอมูลทั่วไปและการแนะนําการใชงาน        (ความละเอียดของ DG-460 ≈ 97% ผาน 325 เมช) 
การเตรียมน้ํายาเคลือบ ผงเคลือบ DG-460 ไดบดละเอียดและผสมมาแลวอยางดี ไมจําเปนตองบดอีก เพียงโรยผงเคลือบลง
ในน้ําแลวใชพายคนหรือปนดวยเครื่องผสมรอบชาเพียงเล็กนอย ก็จะสามารถกระจายผงเคลือบในน้ําไดแลว ควรเติมไบเดอร B 610 
≈ 0.3% ของผงเคลือบ เพื่อชวยใหเคลือบไมตกตะกอนงายและคนลอยตัวอีกไดงายภายหลังทิ้งไวนาน ในกรณีที่ตองการบดกับสี
หรือตองการละเอียดมากขึ้น พึงระวังอยาบดใหละเอียดเกินไปจนทําใหเคลือบเกิดถลกในระหวางชุบเคลือบหรือหลังเผาแลวการ 

การใชงานเคลือบ  ใชไดหลายวิธี เชนการจุม การพน การระบาย ชางเคลือบพึงเขาใจวาสัดสวนของน้ํากับผงเคลือบควร
จะเปนเทาไร   ขึ้นอยูกับความพรุนตัวของชิ้นงานเผาดิบที่ตองการเคลือบ โดยทั่วไปความหนาของเคลือบดิบควรเปน ≈0.3-0.5 ม.
ม. เพราะน้ํายาเคลือบทึบควรจะหนากวาเคลือบใส 
 การเผาเคลือบ  เริ่มตนงานเผาอุณหภูมิควรขึ้นอยางชาๆ จัดใหมีการระบายอากาศชื้นและไอน้ําออกจากเตาไดดีชวงแรก 
ระยะที่สองราว 250 oC ขึ้นสามารถเรงอุณหภูมิขึ้นได อัตราเรงโดยทั่วไปอยูระหวาง 120-150 oC/ชั่วโมง การเผาแชในชวงอุณหภูมิ
สุดทายอีกครึ่งชั่วโมงขึ้นไป จะชวยใหน้ํายาเคลือบเยิ้มราบตัวเปนมันวาวดีขึ้น สําหรับเคลือบทึบที่ลักษณะเคลือบเหนียวกวา อาจ
ตองใชเวลาเผายาวขึ้นเพื่อใหไดความมันวาวเต็มที่  
 การสุขอนามัย   

- ไมพึงเอานิ้วสัมผัสปาก หรือสูบบุหรี่ระหวางทํางานเคลือบ 
- หลีกเหลี่ยงการทําใหเกิดฝุนอันจะทําใหเกิดอันตรายระหวางหายใจ หรือดูดซึมสูผิวหนัง 
- ขณะพนน้ํายาเคลือบควรใชหนากากดักฝุน 
- ดักเก็บฝุน ณ แหลงที่เกิดฝุนนั้น และควรลางมือทุกครั้งหลังทํางานแลว 
ดวยประสบการณละความรูความชํานาญของการทํางาน จะทําใหทานสามารถพัฒนาเคลือบพิเศษอื่นๆ จากพื้นฐานนี้ 

เชนการผสมเขากันกับเคลือบอื่น ผสมระหวางเคลือบไฟสูงกับไฟตํ่า สามารถปลี่ยนจุดสุกตัวของเคลือบ ขึ้นอยูกับอัตราสวนของแต
ละเคลือบ อีกทั้งยังอาจเทเคลือบตัวหนึ่งลงบนเคลือบอีกตัวหนึ่ง หรือเติมสีสเตนประมาณ 3-5%เพื่อเปล่ียนสีเคลือบ  เปนตน 

                          27/1 หมู 3 ต. ลําโพ อ. บางบวัทอง จ. นนทบุรี 11110    โทร. 0-2961-7224-5, โทรสาร: 0-2961-7267 


	¡ÒÃàµÃÕÂÁ¹éÓÂÒà¤Å×Íº ¼§à¤Å�
	¡ÒÃãªé§Ò¹à¤Å×Íº  ãªéä´éËÅÒ�

