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TECHNICAL DATA SHEET  

CG-466 น ำ้ยำเคลอืบใส 

 น ำ้ยำเคลือบใสชนิดผง ผลิตจำกวตัถุดิบคุณภำพที่เลือกสรรแล้ว ด้วยกรรมวิธีควบคุมกำรผลิตทุกขัน้ตอนท ำให้ได้คุณภำพ
สม ่ำเสมอ DG-466 ไม่มีสำรตะกัว่เจือปน เป็นน ำ้ยำเคลือบใสชนิด Borosilicate glaze มีอุณหภมิูเผำระหว่ำง  

980-1020 ๐C ช่วงอุณหภมิูที่ใช้งำนที่ดีที่สุดคือ 1000๐C เหมำะส ำหรับเคลือบเซรำมิก จ ำพวก Pottery, Tiles และ Art ware 
 ใช้เป็นน ำ้ยำเคลือบใส  
 ผสมสีในเคลือบได้เกือบทุกสี โทนสีเผำแล้วส่วนใหญ่จะสกำวสดใสดีมำก 
 ผสมท ำน ำ้ยำเคลือบขำวทึบ เม่ือเติมเซอร์โคเนี่ยมซลิิเกต 10-15% 
 ใช้ผสมน ำ้ยำเคลือบอื่นๆเพ่ือลดหรือเพ่ิมอุณหภมิูของเคลือบนัน้ 

ข้อมูลทั่วไปและการแนะน าการใช้งาน        (ควำมละเอียดของ DG-466  99% ผ่ำน 325 เมช) 
การเตรียมน า้ยาเคลือบ ผงเคลือบ DG-466 ได้บดละเอียดและผสมมำแล้วอย่ำงดี ไม่จ ำเป็นต้องบดอีก เพียงโรยผงเคลือบลง
ในน ำ้แล้วใช้พำยคนหรือป่ันด้วยเคร่ืองผสมรอบช้ำเพียงเล็กน้อย ก็จะสำมำรถกระจำยผงเคลือบในน ำ้ได้แล้ว ควรเติมไบเดอร์ B 610 

 0.3% ของผงเคลือบ เพ่ือช่วยให้เคลือบไม่ตกตะกอนง่ำยและคนลอยตวัอีกได้ง่ำยภำยหลงัทิง้ไว้นำน ในกรณีที่ต้องกำรบดกบัสี
หรือต้องกำรละเอียดมำกขึน้ แนะน ำเติมกำวผสมเคลือบ CMC 10000 0.1-0.5% ของเคลือบแห้ง สำมำรถบดพร้อมเคลือบหรือเติม
ภำยหลงัก่อนสิน้สุดกำรบด 10-15 นำทีก็ได้ พึงระวงัอย่ำบดให้ละเอียดเกินไป จนท ำให้เคลือบเกิดถลกในระหว่ำงชุบเคลือบหรือหลงั
เผำแล้ว โดยทัว่ไปบดโดยใช้ Roller mill คร่ึงชัว่โมงเป็นเวลำมำตรฐำน ทัง้นีขึ้น้อยู่กบัควำมละเอียดของเคลือบและประเภทของสี 

การใช้งานเคลือบ  ใช้ได้หลำยวิธี เช่นกำรจุ่ม กำรพ่น กำรระบำยกำรผสมสีเดินเส้นน ำ้ยำเคลือบส ำหรับงำนศิลปะ ช่ำง
เคลือบพึงเข้ำใจว่ำสดัส่วนของน ำ้กบัผงเคลือบควรจะเป็นเท่ำไร ขึน้อยู่กบัควำมพรุนตวัของชิน้งำนเผำดิบ ที่ต้องกำรเคลือบกบัควำม

หนำของน ำ้ยำเคลือบใสที่ต้องกำร โดยทัว่ไปควำมหนำของเคลือบดบิควรเป็น 0.25-0.3 ม.ม. ขณะที่น ำ้ยำเคลือบทึบควรจะหนำ
กว่ำขึน้ไป 
 การเผาเคลือบ  เร่ิมต้นงำนเผำอุณหภมิูควรขึน้อย่ำงช้ำๆ จดัให้มีกำรระบำยอำกำศชืน้และไอน ำ้ออกจำกเตำได้ดีช่วงแรก 
ระยะที่สองรำว 250 oC ขึน้สำมำรถเร่งอุณหภมิูขึน้ได้ อตัรำเร่งโดยทัว่ไปอยู่ระหว่ำง 120-150 oC/ชัว่โมง กำรเผำแช่ในช่วงอุณหภูมิ
สุดท้ำยอีกคร่ึงชัว่โมงขึน้ไป จะช่วยให้น ำ้ยำเคลือบเยิม้รำบตวัเป็นมนัวำวดีขึน้ ส ำหรับเคลือบทึบที่ลกัษณะเคลือบเหนียวกว่ำ อำจ
ต้องใช้เวลำเผำยำวขึน้เพ่ือให้ได้ควำมมนัวำวเต็มที่  
 การสุขอนามัย   

- ไม่พึงเอำนิว้สมัผสัปำก หรือสูบบุหร่ีระหว่ำงท ำงำนเคลือบ 
- หลีกเหล่ียงกำรท ำให้เกิดฝุ่นอนัจะท ำให้เกิดอนัตรำยระหว่ำงหำยใจ หรือดูดซมึสู่ผิวหนงั 
- ขณะพ่นน ำ้ยำเคลือบควรใช้หน้ำกำกดกัฝุ่น 
- ดกัเก็บฝุ่น ณ แหล่งที่เกิดฝุ่นนัน้ และควรล้ำงมือทุกครัง้หลงัท ำงำนแล้ว 
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